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SЮЦЦКЫв. Problem statement. ЇЧО аКв ЭШ МШЧЬОЫЯО ЭСО ЬМКЫМО СТРС-qЮКХТЭв ЫКа ЦКЭОЫТКХЬ ЫОЬШЮЫМОЬ КЧН ЭШ ЫОНЮМО 

ЭЫКЧЬЩШЫЭ КЧН ОЧОЫРв МШЬЭЬ ТЬ ЭШ ЮЬО ЭСО КММЮЦЮХКЭОН ЭОМСЧШРОЧТМ ЦТЧОЫКХ ЬвЬЭОЦЬ, КЬ аОХХ КЬ ЭШ ЬЭЮНв ЭОМСЧШРОЧТМ ЫКа 
ЦКЭОЫТКХЬ аСТМС аОЫО ЧШЭ ЩЫОЯТШЮЬХв ЮЬОН Д1-3Ж. A ЬСШЫЭКРО ШП СТРС ЩХКЬЭТМТЭв МХКвЬ НОЭОЫЦТЧОЬ ЭСО ЧООН ПШЫ ЮЬТЧР ХШМКХ 
ХШа-РЫКНО ХШКЦв ЫКа ЦКЭОЫТКХЬ ПШЫ ЭСО ЦКЧЮПКМЭЮЫО ШП аКХХ МОЫКЦТМЬ. SЭЫОЧРЭС ЩЫШЩОЫЭТОЬ ШП ЭСО МОЫКЦТМ ЛЫТМФ МКЧ ЛО 
ТЦЩЫШЯОН Лв ЮЬТЧР ОбЩОЧЬТЯО МШЫЫОМЭТЯО КННТЭТЯОЬ ШЫ ХШМКХ ЭОМСЧШРОЧТМ ЫКа ЦКЭОЫТКХЬ Д4-7Ж. Purpose. DОЯОХШЩЦОЧЭ ШП 
МШЦЩШЬТЭТШЧЬ ПШЫ ЭСО МОЫКЦТМ ЛЫТМФ, ЦШНТПТОН аТЭС ЭОМСЧШРОЧТМ ЦТЧОЫКХ ЬвЬЭОЦЬ. Conclusion. TСО КЮЭСШЫ СКЬ ЬЭЮНТОН ЭСО 
ТЧПХЮОЧМО ШП ЭСО ЦТбЭЮЫО ЫКЭТШ ШЧ ЭСО ЬЭЫЮМЭЮЫО КЧН ПЮЧНКЦОЧЭКХ ЩСвЬТМКХ КЧН ЦОМСКЧТМКХ ЩЫШЩОЫЭТОЬ ШП ЭСО МОЫКЦТМ ЛЫТМФ 
ЦШНТПТОН аТЭС ЭОМСЧШРОЧТМ ЦТЧОЫКХ ЬвЬЭОЦЬ. TСО КЮЭСШЫ СКЬ КХЬШ НОЯОХШЩОН ЭСО ЛОЬЭ МОЫКЦТМ ЛКЭМС МШЦЩШЬТЭТШЧЬ ЛКЬОН 
ШЧ ЭОМСЧШРОЧТМ ЦТЧОЫКХ ЬвЬЭОЦЬ МШЧПОЫЫТЧР ЭСО ЫОqЮТЫОН ЩСвЬТМКХ КЧН ЦОМСКЧТМКХ ЩКЫКЦОЭОЫЬ ШП ЭСО МОЫКЦТМ ЛЫТМФ; ЭСОв 
МШЧЬТЬЭ ШП: ШЯОЫЛЮЫНОЧ (67%), ЫОПЮЬО СОКЩ (28%) КЧН ЫОН ЦЮН ПЫШЦ ІGГ (MвФШХКТЯ AХЮЦТЧК RОПТЧОЫв) (5%) ПШЫ 
ЦКФТЧР 150 GЫКНО МОЫКЦТМ ЛЫТМФ аТЭС КЧ КЯОЫКРО НОЧЬТЭв ШП 1,650-1,730 ФР/Ц3 КЭ К ЭОЦЩОЫКЭЮЫО ШП 850°C, аСТМС КХХШаЬ 
ЭШ ЫОНЮМО ПТЫТЧР ОЧОЫРв МШЬЭЬ. IЭ СКЬ ЛООЧ ОЬЭКЛХТЬСОН ЭСКЭ ЭСО ЬТЧЭОЫТЧР ТЧТЭТКЭТШЧ ЭОЦЩОЫКЭЮЫО ШП ЭСО ЦШНТПТОН ЦТбЭЮЫО 
НОМЫОКЬОЬ Лв 150-200°C МШЦЩКЫОН ЭШ ЭСО ЮЧЦШНТПТОН ШЧО. 

 
KОваШЫНЬ: ceramic brick, loam, refuse heap, overburden, red mud, technogenic raw materials, firing temperature, strength 
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