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Проведено аналіз технологічного процесу виробництва тонколистової 

сталі типу 08. Обговорюються цілі та завдання легування зазначених 
сталей [1]. Показано призначення та режими проведення гарячої 
деформації слябів, холодної деформації, а також рекристалізаційного 
відпалу. Наведено особливості виплавки, гарячої деформації, холодної 
деформації, а також рекристалізаційного відпалу для киплячих, 
напівспокійних і спокійних сталей типу 08. Показано основні методи 
механічних випробувань сталей, призначених для глибокої витяжки [2].  

Проаналізовано вимоги до хімічного складу, структури та механічних 
властивостей сталей, призначених для глибокої витяжки. Обговорюються 
особливості фазових та структурних перетворень в процесі термічної 
обробки холоднокатаних смуг. Проведено вибір марки сталі для автолиста. 
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